
https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


 

SISTEM MONITORING DAN KONTROL DUTY CYCLE 

UNTUK OPTIMASI KINERJA MOTOR VACUM DI AREA 

PROSES ENGINEERING POLIMER PLANT 3 PT. XYZ 

TUGAS AKHIR 

Disusun Sebagai Salah Satu Syarat Kelulusan 

Pendidikan Diploma III Politeknik Astra 

 

 

Oleh: 

OSAMA RAHMAT HARFA 

0520200027 

 

PROGRAM STUDI MEKATRONIKA 

POLITEKNIK ASTRA 

JAWA BARAT 

2023



 

ii 

LEMBAR PENGESAHAN 

SISTEM MONITORING DAN KONTROL DUTY CYCLE 

UNTUK OPTIMASI KINERJA MOTOR VACUM DI AREA 

PROSES ENGINEERING POLIMER PLANT 3 PT. XYZ 

Disusun oleh: 

OSAMA RAHMAT HARFA 

0520200027 

 

Program Studi Mekatronika 

Disusun Sebagai Salah Satu Syarat Kelulusan 

Pendidikan Diploma III Politeknik Astra 

 

Bekasi, 12 Juli 2023 

 

Mengetahui, 

 

 

 

Fadli Hari Purnomo, S.T., M.M. 

Ketua Program Studi Mekatronika 



 

iii 

 

LEMBAR TUGAS AKHIR 

Diberikan Kepada : OSAMA RAHMAT HARFA 

Pembimbing : 1. Ir. DODI GARINTO, M.T., M.T. 

  2. HARY HENDRO FITHRIANTO, A.Md. 

Judul Tugas Akhir :  

 

 

Jangka Waktu : November 2022 - Juni 2023 

Isi Tugas Akhir :  

 

 

 

 

 

 

Bekasi, 12 Juli 2023 

 

 

      Pembimbing Akademik, Pembimbing Industri,     

  

Ir. Dodi Garinto, M.T., M.T., Hary Hendro Fithrianto, A.Md. 

POLITEKNIK ASTRA 

Jl. Gaharu Blok F3, Cibatu, Cikarang Selatan, Kab. Bekasi 17530 

Telp. (021) 651 9555 ext. 2880 Fax. (021) 651 9821 

1. Pengumpulan data arus listrik motor vacum. 

2. Penjelasan perancangan panel monitoring dan kontrol 

duty cycle. 

3. Penjelasan pembuatan dan pengujian panel monitoring 

dan kontrol duty cycle. 

4. Evaluasi hasil dan kesimpulan hasil analisis. 
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PT. XYZ adalah salah satu perusahaan otomotif terbesar di Indonesia yang 

memproduksi sepeda motor dengan menggunakan teknologi dan mesin berkualitas 

tinggi. PT. XYZ menghasilkan produk yang sesuai permintaan dengan 

mengutamakan kualitas dan kepuasan konsumen. Pada lini proses Injection 

Molding atau pencetakan bahan baku plastik untuk produk part plastic (cover 

sepeda motor), seringkali terjadi problem yaitu kerusakan motor vacum yang 

menganggu proses produksi. Berdasarkan data yang kami kumpulkan ada 7 kasus 

kerusakan motor vacum yang terjadi selama 15 bulan terakhir dengan rata rata 

kerusakan yang terjadi adalah pada bagian bearing dan impeller. Dimana harga dari 

impeller motor vacum tersebut sekitar 18 juta. Selain itu selama penanganan motor 

vacum untuk pemindahan ke motor vacum backup maka harus melakukan 

pengisian hopper secara manual yang memakan waktu sekitar 5 menit tiap hopper. 

Sedangkan ketika menggunakan motor vacum hanya memerlukan waktu 50 detik 

pada tiap hopper. Berdasarkan penjelasan di atas, maka kami merancang sistem 

kontrol dan monitoring duty cycle untuk optimasi motor vacum tersebut sehingga 

kerusakan dapat diminimalisir. Alat ini akan memberikan peringatan Ketika motor 

vacum bekerja abnormal seperti melebihi waktu 70% selama 24 jam, temperatur 

impeller/cover mencapai 110o Celcius, dan arus listrik mencapai 23 Ampere. Sistem 

kontrol dan monitoring duty cycle untuk optimasi motor vacum ini, dalam kasus 
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terbarunya mampu membantu teknisi menganalisa awal kerusakan motor vacum 

yang terjadi pada 05/06/2023 melalui indikator yang ada dan juga dilihat dari 

perhitungan timer. Pada kasus ini teknisi kemudian dapat lebih cepat mengambil 

tidakan perbaikan dan juga melakukan pemindahan ke motor vacum backup. 

Setelah evaluasi dan perbaikan yang kami lakukan, diharapkan sistem kontrol dan 

monitoring duty cycle untuk optimasi motor vacum ini, bisa menguranggi potensi 

kerusakan motor vacum yang juga akan berakibat pada berkurangnya biaya 

perbaikan motor vacum dan kerugian akibat proses produksi yang terhenti. 
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