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PT. XYZ adalah salah satu perusahaan otomotif terbesar di Indonesia yang
memproduksi sepeda motor dengan menggunakan teknologi dan mesin berkualitas
tinggi. PT. XYZ menghasilkan produk yang sesuai permintaan dengan
mengutamakan kualitas dan kepuasan konsumen. Pada lini proses Injection
Molding atau pencetakan bahan baku plastik untuk produk part plastic (cover
sepeda motor), seringkali terjadi problem yaitu kerusakan motor vacum yang
menganggu proses produksi. Berdasarkan data yang kami kumpulkan ada 7 kasus
kerusakan motor vacum yang terjadi selama 15 bulan terakhir dengan rata rata
kerusakan yang terjadi adalah pada bagian bearing dan impeller. Dimana harga dari
impeller motor vacum tersebut sekitar 18 juta. Selain itu selama penanganan motor
vacum untuk pemindahan ke motor vacum backup maka harus melakukan
pengisian hopper secara manual yang memakan waktu sekitar 5 menit tiap hopper.
Sedangkan ketika menggunakan motor vacum hanya memerlukan waktu 50 detik
pada tiap hopper. Berdasarkan penjelasan di atas, maka kami merancang sistem
kontrol dan monitoring duty cycle untuk optimasi motor vacum tersebut sehingga
kerusakan dapat diminimalisir. Alat ini akan memberikan peringatan Ketika motor
vacum bekerja abnormal seperti melebihi waktu 70% selama 24 jam, temperatur
impeller/cover mencapai 110° Celcius, dan arus listrik mencapai 23 Ampere. Sistem

kontrol dan monitoring duty cycle untuk optimasi motor vacum ini, dalam kasus



terbarunya mampu membantu teknisi menganalisa awal kerusakan motor vacum
yang terjadi pada 05/06/2023 melalui indikator yang ada dan juga dilihat dari
perhitungan timer. Pada kasus ini teknisi kemudian dapat lebih cepat mengambil
tidakan perbaikan dan juga melakukan pemindahan ke motor vacum backup.
Setelah evaluasi dan perbaikan yang kami lakukan, diharapkan sistem kontrol dan
monitoring duty cycle untuk optimasi motor vacum ini, bisa menguranggi potensi
kerusakan motor vacum yang juga akan berakibat pada berkurangnya biaya

perbaikan motor vacum dan kerugian akibat proses produksi yang terhenti.
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