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ABSTRAK 

Politeknik Astra 

Program Studi Pembuatan Peralatan dan Perkakas Produksi 

Tugas Akhir Diploma III 2024 

MODIFIKASI PROSES BVC ASSY TIPE TIGHTENING UNTUK 
MENGURANGI CYCLE TIME PADA LINE SUB ASSY SA  

PT KAYABA INDONESIA 

Oleh 

BAYU PRASETYO WIBOWO 

NAMA PEMBIMBING: 

RINA PUSPITASARI, S.T. 
 

PT Kayaba Indonesia merupakan perusahaan yang memproduksi shock 

absorber. Pada shock absorber, part BVC merupakan bagian penting dari sebuah 

shock absorber yang di mana part BVC ini memiliki inner part yang kecil dan 

susah saat di pegang dengan tangan. Proses produksi part BVC tipe tightening ini 

juga dituntut bisa memenuhi permintaan dari line assembly., dengan cycle time 

proses BVC assy tipe tightening sebesar 14,5 detik output produksi masih belum 

mencapai permintaan sebesar 13%.  Maka perlu dilakukannya modifikasi untuk 

mengurangi cycle time proses BVC assy tipe tightening tersebut. Selanjutnya 

dilakukan analisis menggunakan metode 8 step + 7 tool untuk mengatasi masalah 

tersebut. Hasil dari implementasi modifikasi menunjukkan penurunan cycle time 

dari 14,5 detik menjadi 11,5 detik, sehingga meningkatkan output produksi sebesar 

14% dari permintaan. Penelitian ini memberikan kontribusi nyata bagi industri 

dalam hal penurunan cycle time proses dan dapat dijadikan referensi untuk 

Improvement berkelanjutan di masa mendatang. 

Kata Kunci: BVC Assy, Cycle Time, Output Produksi, Modifikasi Proses, 

Tightening. 
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