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PT XYZ adalah salah satu perusahaan di dalam grup Astra yang merupakan 

subsidi dari PT ABC. PT XYZ berdiri sejak 1991 dan bergerak dalam bidang 

industry ban luar dan ban dalam khusus sepeda motor. Dalam menghasilkan satu 

produk ban diperlukan berbagai proses, salah satunya proses mixing, yaitu 

pengolahan karet alam, chemical, oli, dan carbon menjadi lembaran compound 

sebagai bahan dasar untuk proses selanjutnya. Salah satu mesin pada proses mixing 

yaitu Banbury 430. Mesin ini digunakan dalam proses pembuatan compound dan 

juga mesin ini memiliki kapasitas paling besar yaitu 430 liter. Pada proses batch 

off line produksi tersebut mengalami kendala terkait downtime, yang di sebabkan 

oleh photosensor dan redswitch yang abnormal  selama proses  melipat/menyusun 

compound pada proses Batch Off 430. Downtime yang terjadi ini diakibat oleh 

lamanya pengecekan photosensor dan redswitch dengan jumlah 45 sensor yang  

menyebabkan terjadinya loss production. Maka dari itu penulis dan tim 

maintenance melakukan modifikasi pada program PLC dan tampilan pada HMI 

pada mesin Batch Off 430 agar dapat memudahkan tim maintenance pada saat 

melakukan troubleshooting. Modifikasi perancangan PLC yaitu dengan 

penambahan I/O seperti Sensor limit switch, Push button, Hand valve, Silinder 

pneumatik. Modifikasi HMI dengan penambahan screen self diagnosis berfungsi 

untuk monitoring letak sensor pada bagian Diagnos Takeout, Diagnos Lift 

Booking, Diagnos P.Supply, 1F.PALLET OUT, 2F.PALLET OUT. Dengan 

adanya sistem tersebut dapat menurunkan downtime dan loss production pada 

proses batch off line mesin banbury 430. 
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