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Pengembangan Sistem Automatic Supply Material PT-ED Berbasis Internet of 

Things Menggunakan PLC dan HMI pada Painting Line PT Toyota Motor 
Manufacturing Indonesia 

Yaqzan Almagribi 

NIM : 0520220070 
Proses produksi kendaraan roda empat meliputi beberapa tahap utama, yaitu 

press, welding, painting, dan assembly, sebelum unit siap didistribusikan. Proses 

painting pada PT Toyota Motor Manufacturing Indonesia dilakukan di area khusus 

bernama Toso Painting. Tahap awal proses painting adalah Pre Treatment yang 

bertujuan menghilangkan spotter dan minyak pada bodi kendaraan setelah proses 

welding selesai. Selanjutnya, bodi kendaraan menjalani proses pengecatan dasar 

menggunakan metode full dip Electro Deposition (ED) untuk memastikan cat dasar 

merata di seluruh bodi kendaraan. Pada proses Electro Deposition ini, material 

utama yaitu F1 dan F2 disuplai dari sub tank ke main tank ED proses. Namun, 

transfer material tersebut masih dilakukan secara manual oleh operator karena 

otomatisasi sebelumnya yang menggunakan flow meter mengalami kerusakan pada 

sensor dan sistemnya. Kondisi ini menimbulkan issue dan permasalahan terkait 

keselamatan kerja, produktivitas rendah dengan waktu pengisian 101 menit setiap 

satu kali pengisian per shift, solusi untuk mengatasi permasalahan ini dilakukan 

improvement pembuatan sistem automatic supply material. Sistem ini 

menggunakan sensor non-contact yang dipasang pada dump tank dan main tank 

untuk mengontrol secara otomatis setiap 10 unit. Sistem ini dapat menghilangkan 

muda proses job pada man power lab yaitu dapat mereduce man hour sebesar 71 

menit dan dapat menghilangkan potensi adanya accident yang terjadi pada saat 

proses supply material karena berada pada remote area. 

Kata Kunci; Electro Deposition (ED), Automatic Supply System, Pre Treatment, 

Safety, Productivity 
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