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PEMBUATAN SISTEM KONTROL BERBASIS PLC PADA
MESIN AUTO MULTISTAGE NUT RUNNER

ANGGITA NUR HANDAYANI

NIM: 0520200002

Industri manufaktur otomotif merupakan salah satu sektor yang sangat penting dan
berkembang pesat di seluruh dunia. Pada industri manufaktur otomotif, salah satunya
terdapat proses pengencangan thread comp (mur) pada steering stem (poros kemudi) di
frame assembly line menggunakan alat pengencang konvensional (air impact) dengan
tenaga angin. Metode ini memiliki kekurangan yaitu besarnya torsi tidak dapat ditentukan
sehingga mengakibatkan mur yang terpasang terlalu kencang dan menghasilkan produk
yang tidak sesuai standar. Oleh karena itu, dibuatlah mesin aufo multistage nut runner
dengan sistem kontrol berbasis PLC. Pembuatan sistem kontrol menggunakan perangkat
keras berupa PLC Omron NX1P2-9024DT, HMI Omron NAS5-12W101B-V1, dan Atlas
Copco PF6000 IF. Atlas Copco PF6000 IF berfungsi sebagai controller untuk membuat
program pengencangan thread comp yang terdiri dari beberapa step yaitu thightening,
loosening, dan back off’ Dari hasil pengujian, torsi yang dihasilkan sudah sesuai dengan
pemrograman sistem kontrol yang telah dibuat. Pada tipe motor A, nilai torsi loosening
sebesar 73,9°, thightening sebesar 2,60 Nm, dan back off sebesar 42,6°. Sedangkan pada
tipe motor B, nilai torsi loosening sebesar 72,5°, thightening sebesar 3,70 Nm, dan back off
sebesar 28,5°. Dengan adanya sistem ini, diharapkan dapat meningkatkan kualitas produksi

dan mempermudah pengaturan torsi.

Kata kunci: sistem kontrol, PLC, auto multistage nut runner
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Bab 5. Penutup

Kesimpulan

Pembuatan sistem kontrol berbasis PLC pada mesin auto multistage nut

runner, menghasilkan beberapa kesimpulan yaitu:

L

5.2.

Melalui analisis kebutuhan, desain sistem, implementasi, pengujian, dan
evaluasi, sistem kontrol berbasis PLC ini berhasil meningkatkan kualitas
produksi. Setelah melakukan pengujian, torsi yang dihasilkan untuk
pengencangan thread comp untuk tiap tipe motor telah sesuai standar.
Operator menjadi lebih mudah dalam melakukan pengencangan thread comp.
Operator hanya perlu menekan push button start, kemudian mesin akan
berjalan sesuai sequence yang telah terprogram.

Pengunaan PLC Omron NX1P2-9024DT, HMI Omron NA5-12W101B-V1,
dan Atlas Copco PF6000 IF mampu melakukan kontrol yang responsif secara
realtime.

Pembuatan sistem ini dapat mendukung digitalisasi dalam pengumpulan dan
pelacakan data yang tersimpan pada database PLC.

Saran

Berikut ini beberapa saran yang dapat penulis berikan sebagai bentuk

pengembangan lebih lanjut dari tugas akhir ini:

L.

Pembuatan monitoring system pada mesin auto multistage nut runner berupa
besar torsi yang dihasilkan, kemudian data tersebut dapat diambil jika
dibutuhkan.

Menambahkan proteksi sandi untuk pemilihan tipe motor agar operator tidak
melakukan pengaturan tanpa persetujuan izin.

Pembuatan fitur untuk monitoring keadaan mesin, sehingga sistem dapat

memberi tahu kapan mesin tersebut akan mengalami kerusakan

Penutup 37




