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Publikasi |
« Meningkatkan Kapasitas ProduksiType APV LHD 3381 Dengan Metode line
Balancing di Line HVAC Car A/C PT Denso Indonesia

« Mengurangi Lead Time Supply Part Assembly Main Line Dengan Metode
'Yosedome’ pada PC Rack Logistik dan Haizen Hoshiki Produksi di PT
TMMIN Plant Sunter1

« Analisaremgetarpada jarak pemakaian rendah dengan mencegah flow out
pada runcut knuckle disc assy untuk mobil model IXV di PT M.

o Usulanmeningkatkan kapasitas produksi line assy door lock (ASDL) 08 DOIN
LH dengan mrtode process balancing di PT Aisin Indonesia

 ImplementasiBuiltin Quality Dengan Menghilangkan Muda Proses di Line
Assy Set 1.2 Packing Vanning Division PT TMMIN

Menurunkan reject bocor pada proses auto cap rear tipe muffler KZLN dj
line 1415 PT Yutaka Manufacturing Indonesia.

MENINGKATKAN KAPASITAS SUPPLY KOMPONEN ASSY SEAT BOTTOM

DENGAN RE-DES!GN KERETA PACKAGING PLATE DI SUBSECTION ASSY SEAT
BOTTOM




NENSI YUSELIN, ST, MT, Lahir di Jakarta 23 April 1979,
Mmenyelesaikan Strata 1 di Universitas Bina Nusantara
Fakultas Teknik Jurusan Teknik Industri, dan Strata 2_di
Institut  Sains dan Teknologi Nasional. Mengajar
beberapa mata kuliah bidang Manufaktur diantaranya
Perancangan Proses Manufaktur, Perancangan Tata

Letak Fasilitas , serta Teknik Perakitan di Politeknik
Manufaktur Astra.

Publikasi

PERBAIKAN SISTEM KONTROL PADA BUFFER STOCK MACHINERY

UNTUK MENGOPTIMALKAN PENYIMPANAN PART DAN TOOL DI PT.
DENSO INDONESIA

PEMBUATAN SISTEM PADA PROSES REPORT STATUS TECHNICAL

MATERIAL INFORMATION DI DIVISI ENGINEERING HEAD OFFICE PT.
TMMIN

PENGURANGAN WAKTU PROSES PENGGANTIAN DIES DI MESIN
PRESS 75 TON NOUGUCHI UNTUK MENINGKATKAN KAPASITAS
PRODUKSI DI PT, LAKSANA TEKHNIK MAKMUR

PERANCANGAN ULANG PROSES PRODUKSI KOMPONEN OTOMOTIF

RODA EMPAT UNTUK MENINGKATKAN PRODUKS! DENGAN
PENDEKATAN TIME AND MOTION STUDY

MENINGKATKAN EFISIENS| LINE CD MECHANISM MODEL DLS6F
DENGAN METODE UNE BALANCING PADA PT. PANASONIC
MANUFACTURING INDONESIA

MENGURANGI NON VALUABLE WORK TIME POS 6 MAIN LINE TR
DENGAN PEMBUATAN JIG BOLT INDUSTRI MANUFAKTUR
MENINGKATKAN PRODUKTIVITAS MOLD PRODUK 5FM1980 DENGAN

MEMODIFIKASI MOLD PRODUK 5FM1980 DI AREA PRESSING PT,
INDOKARLO PERKASA

SMED (SINGLE MINUTE EXCHANGE OF DIE) STUDI IMPLEMENTASI

UNTUK MENURUNKAN WAKTU PENGGANTIAN DIES DI PERUSAHAAN
MANUFAKTUR
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