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PT Federal 1zumi Manufacturing (FIM) merupakan perusahaan yang bergerak
dibidang produksi piston mesin otomotif dan juga non-piston. Dari beberapa
departemen yang ada, penulis ditempatkan pada maintenance department.
Maintenance department adalah departemen yang bekerja sebagai production
support. Bukan hanya memperbaiki akan tetapi departemen ini juga membuat alat
bantu untuk mendukung proses produksi. Maintenance department sedang
melakukan modifikasi pada Line 19 karena terdapat man power melakukan
pekerjaan muda yang tak punya nilai tambah yaitu proses unloading piston secara
manual ke box finish. Hal ini mengakibatkan cycle time di Line tersebut tinggi (48
detik). Dari hasil analisis tersebut, didapatkan sebuah ide untuk membuat Sistem
Kontrol Mesin Autoloader agar proses unloading piston dilakukan secara otomatis.
Sistem kontrol yang dimaksud mencakup program PLC, desain tampilan HMI, dan
Konfigurasi driver dan motor servo. Mesin Autoloader nantinya bisa dioperasikan
secara auto atau manual melalui interface HMI sesuai kebutuhan dan melalui Servo
Driver IAl bisa mengontrol Motor Servo untuk bergerak menuju 10 titik positioning

box finish yang diatur melalui RC/EC untuk proses unloading piston.
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