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3. Pembuatan dan pengujian aplikasi android dan web.
4. Analisa hasil dan kesimpulan dari pembuatan aplikasi
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PEMBUATAN ANDON MONITORING PROSES LEAD POWDER
AREA BALL MILL BERBASIS APLIKASI DAN WEB DI PT GS
BATTERY

TINUNING PRATIGIN
NIM : 0520200007

PT GS Battery adalah pabrik produsen baterai untuk kendaraan mobil dan sepcda
motor. Baterai yang diproduksi berbahan baku timah yang sudah melewati berbagai
proses. Salah satu prosesnya yaitu lead powder, proses ini merupakan proses mengubah
pure lead atau imah berbentuk padatan menjadi /ead powder atau timah berbentuk bubuk
yang utamanya dilakukain di area ballmill. D1 area ballmill terjadi pengoksidasian dan
timah yang semula padatan menjadi bubuk halus yang benar-benar hancur Lead powder
ini yang nantinya akan digunakan sebagai pelapis pada grid baterai yang berfungsi
sebagai pengalir dan penyimpan muatan elektronik pada baterai. Oleh karena itu kondisi
pada area ballmill harus tetap standar agar dapat menghasilkan lead powder yang
berkualitas. Pembuatan andon monitoring digunakan untuk monitoring parameter,
consume matenal, dan stock silo yang ada diarea ballmill secara realtime. Hal ini
bertujuan untuk memudahkan proses inspeksi, peningkatan efisiensi produksi, rerta
mendeteksi  kondisi yang berpotensi menurunkan kualitas lead powder dengan
memberikan warning/peringatan. Menggunakan beberapa komponen, data parameter
pada area ballmill dapat diambil menggunakan MX Sheet dan dikirimkan ke darabase
untuk akhimya ditampilkan pada aplikasi. Hasil dari sistem ini yaitu dapat mengetahui
parameter yang ada di area ballmill secara realtime sehingga dapat meningkatkan
Production Efisince hingga 95 %, serta production control & distributor lead powder.
Selain itu, data hasil produksinya dapat tersimpan, sehingga dapat digunakan untuk
perbaikan kedepannya serta menghilangkan checksheet.

Kata Kunci: Android Studio, Visual Studio, database, Monitoring, Andon.
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Penerapan Sistem Digital Monitoring Area Assembly Frame Line
A Di Perusahaan Otomotif
Ahmad Fadlan Ramadhani

NIM : 0520200001

Perusahaan otomotif memiliki proses manufaktur dari die casting. machining.
plastic mpection, welding, painiing dan assembling. Process engineering assembling frame
merupakan proses perakitan produk sepeda motor berupa engme assy, wheel assy, steering
assy, frame body dan part unit hingga menjadi sepeda motor yang siap untuk
didistnbusikan Salahsatu area yang menjadi fokus pembahasan penulis adalah pada bagian
assembling frame

Parameter mesin vang di-capture adalah status mesin. downtime counting. cyvcletime
ounting. dan parameter kritikal mesin. Parameter tersebut ada yang belum tersedia dalam

it s mmacin vartny etatne ﬂ‘}ﬂ(‘;ﬂ f{f!ll"‘lf"”’e f‘n'ln'il"g f‘!‘" ﬂ}\'ﬂfﬂf!ml” f‘n'f""}?g
L - CF mesin, Vvaitu Status mesin, fOWRIINNG LU g W&l Lyt ediiie LLHIE88 .

_ Terdapat
controller mesin yang tidak mendukung jaringan. Solusi dari permasalahan jaringan
adalah dilakukan penambahan PLC pada controller mesin yang tidak mendukung ethernel.
Pemrograman ladder PLC dilakukan untuk menyediakan parameter mesin yang belum
tersedia Sistem monitoring ini dibuat untuk memantau status dan parameter mesin
sehingga dapat memberikan early warning bagi tim engineer untuk memprediksi terjadinya

hranl-Anun Taraat yang dimilik nleh pmulic adalah mnm)mdialrnn RN reaictar naramaeter
hreabdouwn Target yang dimiliky oleh penulis acalah menyeciaxan 2L regisier paramelct

PLC

Kata kunci: sistem monitoring, scada, downtime produksi, programable
logic controller (PLC), register memmory.
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