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ABSTRAK

Politekmk Astra
Jurusan Teknik Mesin & Industri
Program Studi Diploma 111

Pembuatan Peralatan dan Perkakas Produksi

PEMBUATAN TABLE JIG DUAL ZONE DI LINE OUTER TUBE
MACHINING UNTUK MENINGKATKAN KAPASITAS
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Pl Kayaba Indonesia merupakan perusahaan yang bergerak dalam industri
otomotif Khususnya memproduksi Shock Absorber roda 2 dan roda 4, salah satu
produknya adalah outer tube yang diproduksi di Line Quter Tube Machining. Pada
line tersebut terdapat proses machining center yang dikerjakan di 2 mesin CNC
Robodrill, prosesnya meliputi : facing, drilling, chamfering, turning, grooving, dan
boring. terkhusus untuk outer tube model moped BEJ terdapat tambahan proses
machining rib pada 1 mesin CNC Robodrill. yang merupakan proses penghalusan
gating system pada outer tube. menurut data forecast produksi outer tube model
moped meningkat 12% pada awal tahun 2024, outer tube model moped BE]
mengalami peningkatan 8% diatas kapasitas produksi. Dari permasalahan tersebut,
terdapat usulan untuk menghilangkan proses machining rib dengan tujuan
meningkatkan kapasitas produksi sehingga didapatkan produktivitas yang optimal
di line outer tube machining model moped BEJ. Pe

nanggulangannya dengan

melakukan improvement pembuatan 7able Jig Muf'fn}u'ng Dual Zone s
| ang

menggabungkan proses machining rib dengan proses mac'fifufng center. Dengan

metodologt pendekatan DMAIC, berhasil meningkatkan Kapasitas produksi

sebanyak 2.222 set dari  sebelum Improvement dilakukan. Serta dapat
mengoptimalkan produktivitas dengan matrik pengukuran Unit Pey Man H

Tour
(UPMH) didapatkan nilai 38 UPMH dari yang semula 30 UPMH

Kata Kunci : Outer Tube, Rib, DMAI C, Kapasitas Produksi, Unit Per Man H
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