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ABSTRAK

Teknik Mesin
Pembuatan Peralatan dan Perkakas Produksi Politeknik Astra
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PT. Astra Daido Steel Indonesia merupakan perusahaan penyedia baja impor dari
pemasok yang sebagian besar di supply oleh Jepang. Baja dari pemasok memiliki dua
bentuk, yaitu balok (fla) dan silinder (round). Perusahaan ini memasarkan barang

‘yang menjadi pendukung bagi industri yang lain.
Pada salah satu departemen di PT. Astra Daido Steel Indonesia, Machining Custom
ymg saat ini sedang melakukan proses produksi sebuah produk yaitu Conrod Blank
alam pbuatan Conrod Blank Dies ini terdapat proses Side Mill yang

dua kali dikarenakan pengerjaan yang masih menggunakan metode
lat bantu. Proses Side Mill ini memiki Cycle Time yaitu 158 detik
Lost Time terhadap mesin lain dikarenakan satu operator di
ustom tidak hanya terpusat dalam satu mesin saja bahkan bisa

man ragum membuat munculnya OP2, karena ada
untuk menjadi tumpuan pencekaman ragum dan

2 mesin untuk 1 proses Side Mill.

Sehingga membuat proses Side Mill hanya
5i terhadap mesin lain menjadi naik.
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