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Perancangan Integrasi Sistem Kontrol Serta Electrical Antara Mesin CBC-ATM
dengan Mesin Cek Diameter Pin pada Line 15 Machining PT FIM
ARDABIMA HANAFI SUTIKNO
0520190008

Abstrak

PT Vederal Taumi Manufacturing merupakan perusahaan yang bergerak dalam
bidang ndustri komponen mesin pembakaran dengan produknya berupa piston dan
beberapa produk ron piston. Suatu perbaikan (improvement) pasti dilakukan di setiap
perusahaan guna memaksimalkan hasil kualitas produksi dan mengoptimalisasikan waktu
produkst. Departemen maintenance saat ini sedang melakukan improvement di area
machining Khususnya pada fline 15. Penulis akan melakukan peningkatan berupa
perancangan mesin CBC-ATM (Center Bosh Cutting Auto Transfer Machine) pada line
machining 15 yang diintegrasikan dengan mesin cek diameter pin. Mesin cek diameter
pin berdampingan dengan mesin CBC-ATM, proses pemindahan pistonnya otomatis
dengan loader dari satu proses ke proses lainnya. Sehingga operator tidak perlu
melakukan pemindahan piston dan bisa mengerjakan proses yang lainnya. Pada line 15,
mesin CBC-ATM ditambah dengan air panas guna membersihkan badan piston dari
kerak putih dari sisa coolant yang masih menempel. Air panas juga menjadikan piston
lebih cepat  kering  dibandingkan  dengan  coolant, sehingga hasil lebih bersih
dibandingkan jika hanya dibersihkan dengan angin. Proses terakhir adalah proses
penimbangan, nilai hasil timbangan tersebut akan menghidupkan lampu indikator hijau
ketika berat piston sesuai standar dan merah ketika berat piston tidak sesuai standar yang
telah ditentukan. Adapun perbaikan ini bertujuan untuk mengefisiensikan pekerjaan
operator, meningkatkan kualitas produk dan diharapkan dapat menurunkan cycle time

sebesar 20%%.

Kata kunci: Integrasi, mesin CBC-ATM, PLC, eyele time. Sistem Kontrol
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