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Untuk meningkatkan efisiensi penggunaan energi listrik di area painting PT
Astra Daihatsu Motor maka dilakukan efisiensi sistem kontrol dan monitoring
konsumsi energi. Area painting ini karena memiliki konsumsi energi listrik yang
tinggi, salah satunya disebabkan oleh penggunaan lampu pada proses fouch up.
Proses kontrol lampu yang masih manual dapat menyebabkan pemborosan energi
jika lampu tidak dimatikan saat jam istirahat atau tidak diperlukan. Untuk
mengatasi masalah ini, penelitian ini menggunakan pendekatan kualitatif dengan
melibatkan wawancara dan observasi lapangan dengan /eader dan foreman jalur
touch up painting 1 di PT Astra Daihatsu Motor. Wawancara ini bertujuan untuk
mengumpulkan data terkait jumlah lampu yang digunakan, waktu penggunaan
lampu, dan konsumsi energi. Berdasarkan data yang diperoleh dari observasi
lapangan dan wawancara, penelitian ini mengembangkan sistem otomatis
berdasarkan waktu penggunaan lampu. Sistem ini menggunakan PLC Mitsubishi
untuk mengontrol dan memantau penggunaan energi menggunakan power meter
ME96SS Mitsubishi. Komunikasi antara PLC Mitsubishi dengan power meter
dilakukan dengan protokol Modbus. Setelah data terbaca pada PLC, maka data akan
diteruskan ke database dengan menggunakan MC protokol pada Node-RED. Selain
itu, data yang sudah masuk ke dalam database akan ditampilkan pada platform
Grafana untuk monitoring. Hasil implementasi dari sistem ini menunjukkan adanya
pengurangan konsumsi energi sebesar 21.536 kWh per tahun. Selain itu,
penghematan biaya yang dihasilkan mencapai Rp 24.465.214 per tahun, dan emisi
gas dapat berkurang sebesar 18,7 ton CO; per tahun.

Kata kunci: PLC, Node-RED, database, grafana
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Pengumpulan data sistem kontrol dan monitoring

konsumsi energi.

2. Landasan Teori untuk pembuatan sistem.

3. Perancangan PLC, database, HMI. dan grafana beserta
diagram blok.

4. Pembuatan dan pengujian program  HMI, PLC,
database, Node-RED, dan grafana.

5. Analisa hasil dan kesimpulan dari pembuatan sistem
kontrol dan monitoring konsumsi energi.
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